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EFS Szlachetny tynk drobny

Mineralny tynk drobny do wielostronnego modelowania
drobnoziarnistych wypraw tynkarskich.

¢ mineralny i otwarty na dyfuzje

¢ hydrofobowy

¢ odporny na dziatania atmosferyczne i promienie
uv

¢ drobnoziarnisty

o dostepny w beli naturalnej i kolorach z palety
kolekcji farb A

o dla WDVS stopien jaskrawosci wynosi >= 40

o daje sie filcowac lub dowolnie strukturowaé

e do nanoszenia mechanicznego

Zastosowanie

e dzieki mozliwosci nanoszenia réznych grubosci
powtok za pomocg stosownych narzedzi
stosowany jako dekoracyjny tynk wykonczeniowy,
do wzoréw drobnych drapanych, strukturowych,
typu dom wiejski itd.

e jako tynk szlachetny na podtoza mineralne

¢ jako tynk szlachetny na ocieplenia typu
LOBATHERM

e stosowane na zewnatrz i do wewnatrz

e grupa zapraw P | wg PN-EN V 18550 lub CR CS |
wg PN-EN 998-1

e optymalna opcja potaczenia dwdch srodkow
wigzacych biatego wodorotlenku wapnia z oraz
dodatku biatego cementu

o srodek wigzacy (spoiwo) wg PN-EN 197 oraz PN-
EN 459

o dodatki kruszywa wg PN-EN 13139

o kontrola jakosci

¢ niska zawarto$¢é chromianéw wg TRGS 613 —
niemieckich przepiséw o srodkach
niebezpiecznych

Podloze
Podloze nosne, pozbawione rys i spekan, czyste,
wolne od kurzu i zanieczyszczen i wszelkiego rodzaju
innych pozostato$ci utrudniajgcych przyczepnosc.
Przy ocenie i prawidtowym przygotowaniu podtoza
nalezy uwzgledni¢ wskazania obowigzujacych norm i
warunkow technicznych. Podtoza betonowe muszg
by¢ dostatecznie stwardniate, nalezy kontrolowaé
doktadnos¢ wymiarowa. Do prawidlowej oceny
podtoza nalezy przyja¢ normy VOB/C DIN 18350,
patrz akapit 3, jak rowniez norme DIN V 18550.
Tynk szlachetny drobnoziarnisty na WDVS:
Zaprawg spoinowg SKS nalezy ktas¢ bezposrednio
na wczesniej przygotowang warstwe zbrojeniowg z
przyklejonymi ptytami izolacyjnymi. Powierzchnia
powinna by¢ dobrze zaszpachlowana, stwardniata i
sucha.
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Tynk szlachetny drobny na podtoze z tynku gruntowego:
Tynkowang powierzchnie nalezy wyréwna¢ do lica
Sciany, nastepnie dobrze zmatowi¢ i osuszy¢ (do
biato$ci), lub pozwoli¢ jej odsta¢ przynajmniej 1 tydzien
aby dobrze wyschta. Na tak przygotowang powierzchnie
nalezy potozy¢ wyprawe z tynku szlachetnego. Jako
tynk podktadowy stosuje sie tynk lekki wzmocniony
wiéknem MFL lub zaprawy z grupy P I, quick-mix, takie
jak Elanith-FL wa, lub LP 18 FL wa, tynk lekki Elanith
wa, LP 18 wa lub zaprawe wapniowo-cementowg MK 3
h. Podktad z tynku nalezy dobrze i rGwnomiernie zwilzy¢
po catej powierzchni. Powierzchnie mocno sigkliwe, lub
nasigkajgce  nierbwnomiernie  nalezy = dodatkowo
zagruntowac¢ preparatem MPG do tynkéw mineralnych.

Przygotowanie

Przygotowanie i nanoszenie zaprawy odbywa sie
recznie lub mechanicznie za pomocg zwyktych
agregatéw tynkarskich. llos¢ dodawanej wody w trakcie
zarabiania mieszanki zalezy od typu zastosowanej
maszyny oraz konsystencji gotowej zaprawy. Nalezy
przyja¢ na 30 kg opakowanie ok. 7-8 | wody zarobowe;.
Powierzchnie EFS mozna sfilcowa¢ lub nadaé¢ jej
dowolng strukture. Grubos¢ nanoszonej warstwy
powinna wynosi¢ przynajmniej 3 mm . Po uptywie ok. 3
godz. potozy¢ kolejng warstwe, rownomiernie zaciaggnac
poczym nadaé dowolng strukture. Aby uzyskaé
rbwnomierng warstwe o grubosci 3 mm, zaleca sie
nanoszenie warstw za pomoca kielni grzebieniowej 6 x 6
mm . Naniesiong warstwe wyréwnac¢ i zaciggngc¢
réwnomiernie tata. Swiezo zarobiong zaprawe nalezy
chroni¢ przed gwattownym zaschnieciem (silnym
wiatrem, lub bezposrednim oddziatywaniem promieni
stonecznych) jak réwniez niekorzystnych innych
czynnikéw pogodowych (opadéw deszczu, mrozu itd.).
Prac tynkarskich nie nalezy prowadzi¢ w warunkach
pogodowych, gdzie temperatura otoczenia jest nizsza od
+ 5 ° Ciwyzsza od 30 ° C. Tynki szlachetne kolorowe
nalezy zgodnie ze stanem technicznym zneutralizowac¢
(zabezpieczy¢) za pomoca emulsji  quick-mix
LOBACOLOR farbg emulsyjng fasadowag

LK 300.

30 kg suchej mieszanki EFS poprawnie przygotowanej
daje ok. 24 | gotowej zaprawy tynkarskie;.

Zuzycie uzaleznione jest od grubosci naktadanje
warstwy. Dla grubosci 5 mm potrzeba ok. 7 kg suchej
mieszanki na 1 m? powierzchni.

Magazynowanie
W suchym miejscu na paletach drewnianych.
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Opakowanie

Zaprawa w workach 30 kg, dostepna w bieli i
kolorowa, o uziarnieniu 0-1 mm .

Ustugi dodatkowe:

Na 2zyczenie klienta quick-mix na wilasny koszt
przygotuje odpowiedni projekt wymaganego koloru.

Nieréwnomierne gtebokosci spoin lub rézne ilosci
wody zarobowej mogag prowadzi¢ do
nierbwnomiernego wysychania zaprawy w spoinach
pozostawiajac plamy i przebarwienia. Produkt ten
zawiera cement i w potgczeniu z wodg lub wilgocig
daje odczyn alkaiczny. W zwigzku z tym nalezy
chroni¢ oczy i skére. W przypadku zetkniecia
zaprawy ze skorg, miejsce kontaktu nalezy przemy¢
doktadnie wodg. W przypadku kontaktu zaprawy z
okiem, konieczne jest obfite przemycie oka wodg
oraz niezwtoczne zasiegniecie porady lekarza. Patrz
réwniez nadruk na opakowaniu.

Przedstawione powyzej informacje uzyskano w wyniku
obszernych prob i wieloletniego do$wiadczenia
praktycznego. Nie daje sie ono jednak przenie$¢ na kazdy
wariant zastosowania. Dlatego tez zalecamy wykonanie we
wilasnym zakresie préb zastosowan. Zastrzegamy sobie
prawo dokonywania zmian technicznych w ramach rozwoju
produktu. W kwestiach pozostatych zastosowanie znajdujg
nasze ogodlne warunki handlowe.

Dane techniczne

Dane techniczne:

Grupa zapraw: P I wg PN-EN V 18550
CR CS wg PN-EN 998-1
uziarnienie: 0-1 mm
biaty lub kolorowy wg
palety koloréw quick-mix
kolekcja farb A

w temperaturze:
grubos¢ warstwy:
zuzycie wody:
wydajnosc¢:

zuzycie:
przechowywanie:
opakowanie:
uwagi:

czas przydatnosci do uzycia:

ok. 1 godz. od momentu
zarobienia
>+5°C,<+30°C

ok. 3-7 mm

ok. 7-8 | na 30 kg
ok.4,3m?/30 kg /5 mm
ok. 24 1 na 30 kg

ok. 7 kg/ m?/5 mm

w suchym miejscu

30 kg worki

do oktadzin LOBATHERM
WDVS stopi jaskrawosci
wynosi >= 40

Dane techniczne odnosza sie do temperatury
otoczenia 25 ° C/65% wilgotnosci wzgledne;.
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Szersze informacje mozna uzyskac¢:

Stan: grudzien 2007

quick-mix sp. z 0.0.
ul. Brzegowa 73
57-100 Strzelin

tel. 071/ 392 72 20, 15
fax. 071/ 392 72 23, 24
e-mail: info@quick-mix.pl
www.quick-mix.pl

quick-mix sp. z 0.0., ul. Brzegowa, 73, 57-100 Strzelin, tel. 071/ 392 72 10, 392 72 23, www.quick-mix.pl, info@quick-mix.pl

doradcy techniczni quick-mix: woj. Lubuskie, Wielkopolskie — tel. 601 927 273; woj. Lubuskie, Wielkopolskie - tel. 609 666 776; woj. Zachodnio-Pomorskie - tel. 601 864 635;
woj. Pomorskie, Warminsko-mazurskie - tel. 609 446 009; woj. Podlaskie, Mazowieckie - tel. 603 393 918; woj. Podlaskie, Mazowieckie - tel. 605 208 628, woj. Kujawsko-pomorskie -
tel. 601 880 118, woj. Lodzkie - tel. 693 403 790 woj. Podkarpackie, Swietokrzyskie, Lubelskie - tel. 609 446 088 woj. Slaskie, Matopolskie - tel. 603 769 966; woj. Dolno$laskie -

tel. 601 864 637; woj. tel. Opolskie- 609 757 353
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