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1.

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standartowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw renowacyjnych wewnetrznych i zewnetrznych w technologii firmy quick-
mix oraz malowanie farbg fasadowa, silikatowg LK300.

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych to zbiér:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

- wymagan dotyczacych whasciwosci materiatbw budowlanych, obejmujgcych w szczegdlnosci
wihasciwosci materiatow,

— wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych

robot oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w poszczegdlinych pozycjach

przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczeg6towych
specyfikacji technicznych (SST) — dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i
realizacji rob6t ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest tynkdw renowacyjnych i malowania
fasad.

Oznacza to, ze osoba sporzadzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wykorzystaé niniejsze
opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia
odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, ktdre sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST

Tynki renowacyjne (zwane réwniez tynkami komorowymi), ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig
warstwe ochronng, wyréwnawczg, magazynujacg szkodliwe sole, ksztaltujg réwniez forme
architektoniczng tynkowanego elementu. Nanoszone sg recznie lub mechanicznie. Producent
zaleca je do prowadzenia robo6t remontowych zawilgoconych i zasolonych muréw oraz sklepien
szczegOlnie w obiektach zabytkowych.

Jezeli budynek nie posiada izolacji lub stare uszczelnienie przestato spetnia¢ swoje zadanie, to
wilgo¢ znajdujagca sie w otoczeniu moze bez przeszkdéd wnikng¢ do elementéw budowli. Wraz z
wodg przedostajg sie do murdw roztwory chlorkdw, siarczandw i azotandw, ktére nastepnie
transportowane sg kapilarnie do wyzszych partii obiektu. Przy dluzszym okresie zawilgocenia,
braku zdecydowanej reakcji uzytkownika moze dojs¢ do szeregu niekorzystnych zjawisk. Na
murach pojawig sie zawilgocenia, przebarwienia powtok malarskich, ztuszczenia tynkéw, wykwity
soli. Krysztalki soli powstajgce wewnatrz materiatu budowlanego wielokrotnie zwigkszajg objetosé
powodujgc niszczenie tynkéw i muréw. Proces ten moze powtarzac¢ sie wielokrotnie, bowiem sole
higroskopijnie chtong wilgo¢ z powietrza. Zjawisko niszczenia tynkéw i muréw zewnetrznych moze
ulec spotegowaniu w okresie zimowym na skutek cyklicznego zamarzania wody. Wykonanie nowej
izolacji poziomej oraz pionowej przerwie naptyw wilgoci w gtgb muréw. W miare uptywu czasu mury
beda wysychaé, zgromadzona w nich wilgo¢ bedzie odparowywaé. Na powierzchniach $Scian bedg
natomiast krystalizowa¢ szkodliwe sole budowlane niszczac ceglty w murze oraz tynki.

W obiektach zawilgoconych $ciany i stropy moga by¢ réwniez porazone biologicznie przez mchy,
porosty, glony, bakterie oraz grzyby plesniowe.

Prace renowacyjne powinny, wiec zmierza¢ do tego, aby stosowaé materialy, ktére bedg
magazynowa¢ krystalizujgce sole oraz umozliwig stopniowe wysychania zawilgoconym murom
i zlikwidujg skazenia biologiczne.

Tynki renowacyjne tak jak tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj za-



prawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-EN 998-1:2010
Wymagania dotyczace zapraw do muréw -- Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

Przy wykonaniu tynkéw renowacyjnych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-65/B-
10100.

1.4.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami
i 0znaczaja:

1.5.

roboty budowlane — wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura — dokument zapewniajgcy jako$c¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kon-
troluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,

podto ze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie
dana operacja,

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania prac oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.
2.1.

Materiaty
Renowacyjny tynk nawierzchniowy SAN-1

Gotowa zaprawa tynkarska posiadajgca duzg porowatos¢, dzieki czemu magazynuje szkodliwe
sole budowlane. Tynk jest hydrofobowy, dyfuzyjny, odporny na dziatanie na dziatanie siarczandw.
Odznacza sie duzg przyczepnoscig do podioza, szybo wchtania wilgo¢ z podtoza przez co
przyspiesza osuszanie muru.

Mozna jg naklada¢ recznego lub maszynowo, jest tatwa w obrébce

.Parametry techniczne:

klasa zaprawy: R CS Il wg PN-EN 998-1

deklaracja zgodnosci: 6060515

Uziarnienie: 0-1 mm

Czas zuzycia: ok. 2-3 godz.

Temperatura zuzycia: +5°Cdo+30°C

dyfuzja parowa: <12

porowatos¢: > 40 %

zuzycie wody: ok. 7  wody na 30 kg suchej zaprawy
wydajnosé: ok. 231 na 30 kg

magazynowanie: w suchym miejscu,12 miesiecy od daty produkcji
forma dostawy: worki 30 kg

kolor: szary, biaty

Renowacyjny tynk nawierzchniowy SAN-1 spetnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003



2.2. Renowacyjny tynk wyréwnawczy (podktadowy) SAN-A

Tynk renowacyjny SAN-A przeznaczony jest do wykonywania tynkéw podktadowych o duzej
porowatosci na zawilgoconych oraz zasolonych podtozach i wyréwnywania nieréwnosci podtoza
przed uktadaniem tynku renowacyjnego nawierzchniowego SAN-1 a takze do spoinowania
zasolonych muréw z kamienia oraz z cegly przed uktadaniem tynku renowacyjnego. Dzieki swym
wihasciwosciom szczego6lnie nadaje sie do stosowania podczas renowacji obiektéw zabytkowych.
Mozna stosowaé go wewngtrz oraz na zewnatrz budynkéw

Dane techniczne:

klasa zaprawy: R CS Il wg PN-EN 998-1
deklaracja zgodno&ci 08010527

Uziarnienie: 0-4 mm

Czas zuzycia: ok. 2 - 3 godz.

Temperatura uzycia: +5Cdo+30<C

dyfuzyjnosc: p<18

Porowatos¢: > 45% obj.

Zuzycie wody: ok. 10 | wody na 30 kg
Wydajnosc¢: ok. 30 I na 30 kg suchej zaprawy
Magazynowanie: w suchym miejscu,12 miesiecy od daty produkcji
Kolor: szary

Renowacyjny tynk podktadowy SAN-A spetnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003

2.3.  Renowacyjna warstwa sczepna SAN-V

San-V to odporna na dziatanie siarczanéw zaprawa do wykonywania obrzutki (warstwy sczepnej).

SAN-V zwieksza wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnosé tynku renowacyjnego, wyréwnuje chtonnosé
podtoza, jest odporna na dziatanie siarczanéw, dyfuzyjna

Nadaje sie do aplikacji recznej i maszynowek
Dane techniczne:

klasa zaprawy GP CS IV zgodnie z PN-EN 998-1
deklaracja zgodnosci 06060517

uziarnienie: 0-0,4 mm

czas uzycia: ok. 2-3 godz.

temp. uzycia: +5°Cdo+30°C

zuzycie wody: ok. 5 I wody na 30 kg suchej zaprawy
wydajnos¢: ok. 17,51 na 30 kg

zuzycie: w zaleznosci od zastosowania
magazynowanie: w suchym miejscu,12 miesiecy od daty produkciji
forma dostawy: worek 30kg

kolor: szary

Renowacyjna warstwa sczepna SAN-Vspetnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003

2.4.  Zaprawa szpachlowa wzmochiona widknem  SHF /SHG

Zaprawa SHF/SHG to szpachléwka renowacyjna wzmocniona wtdknami do tzw. filcowania i
wygtadzania tynkéw. Stosowana jest do wykonywania powierzchni rustykalnych i filcowanych
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, do szpachlowania tynkéw renowacyjnych quick-mix oraz jako
naprawcza zaprawa szpachlowa na starych, spekanych podtozach, takze do wyréwnywania i
szpachlowania tynk6w mineralnych przed natozeniem powtok malarskich

Dane techniczne:

klasa zaprawy: GP CS Il wg PN-EN 998-1
deklaracja zgodnosci: SHG: 08010529

SHF: 08010530
uziarnienie: SHF: 0 - 0,6 mm

SHG: 0-0,3 mm



temperatura obrébki: od+5Tdo+30 T

czas obrdbki; ok. 1-2 godzin

zuzycie wody: ok. 4,51 na 20 kg

wydajnosé: ok. 181z 20 kg

zuzycie: ok. 5,5 kg /mzna 5 mm grubosci warstwy
przechowywanie: w suchym miejscu,12 miesiecy od daty produkcji
forma dostawy: worki 20 kg

kolor: biaty

Dane techniczne odnosza sie do temperatury 20T i 65% wilgotno $ci wzglednej powietrza.

2.5. Glebokopenetruj gcy preparat gruntuj acy MTG

MTG to gleboko penetrujgca, wodna dyspersja gruntujgca na bazie szkta wodnego potasowego, do
zwiekszenia przyczepnosci i wzmachiania powierzchni starych, kredujgcych tynkéw i farb mineralnych i
silkatowych — pod kolejne roboty wykohczeniowe.

Do stosowania od wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Stosowana jest jako

e grunt na mocno nasigkliwe podtoza mineralne

» jako grunt na podioza zwietrzate, osypujace sie

e do rozcienczania farb i tynk6w na bazie potasowego szkta wodnego

* do wzmacniania i zwiekszania przyczepnosci podtozy mineralnych

» do wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

Dane techniczne:

Spoiwo: szkto wodne potasowe i spoiwo wspomagajgce

Ciezar wlasciwy: ok. 1,05 do 1,10 kg/l

Kolor: bezbarwny

Temperatura uzycia: + 5T do + 30T

Zuzycie: ok. 250 ml/mz2 (2:1rozciehczone wodg) w zaleznosci od stopnia nasigkliwosci
podioza oraz struktury — faktury podtoza

Magazynowanie: w chtodnym pomieszczeniu o temp. dodatniej w oryginalnym opakowaniu; 12
miesiecy; data przydatnosci podana na opakowaniu

Opakowanie: pojemniki 10 |i 25 |

Dane techniczne odnosza sie do temperatury 20T i 65% wilgotno $ci wzglednej powietrza

2.6. Silikatowa farba fasadowa LK300

LK300 to silikatowa, dyfuzyjna, matowa farba fasadowa na bazie szkta wodnego potasowego.
Zalecana jest do malowania fasad remontowanych obiektéw zabytkowych oraz elewacji w Systemach
Ocieplen Lobatherm W i S.

LK300 posiada nastepujgce wiasciwosci

e gotowa do uzytku

» otwarta na dyfuzje

» odporna na wptyw niekorzystnych warunkéw atmosferycznych

» odporna na promieniowanie UV

» odporna na agresjg mikrobiologiczng

» biala lub barwiona : wedtug wzornika koloréw kolekcja A

» do nanoszenia recznego i natryskiem

» tatwa w obrébce

e 0 duzym stopniu krycia

Dane techniczne:

Sspoiwo Szkio wodne potasowe
gestosc ok. 1,50 do 1,55kg/I|

Klasa odpornosci na I, wysoka odpornos¢ na
ulewny deszcz ulewne deszcze wg DIN 4108
Klasa odpornosci na wg VOB/C oraz DIN 18363

wplywy atmosferyczne:
wspotczynnik nasigkliwosci: W24< 0,10 kg / (mzho,s) wg PN-EN 1062-3



grubos¢ warstwy Spr20 < 0,10m (0 — 0,14 m = klasa 2) wg EN ISO 7783-2
powietrza wzgledem

dyfuzji pary:

kolor: biaty lub wg wzornika quick-mix kolekcja A i B

czas schniecia: ok. 24 godz.

Temperatura stosowania: +5€C do +25C

zuzycie: w zaleznosci od nasigkliwosci i faktury podtoza ok. 0,3 — 0,4 I/m2

przechowywanie: w fabrycznym opakowaniu w chtodnym miejscu zabezpieczonym
przed mrozem.12 miesiecy; data przydatnosci podana na opakowaniu

opakowanie: pojemnik 15 |

2.7. Woda

Do przygotowania zapraw i nawilzania podioza mozna stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy ,PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej.....". Bez badan laboratoryjnych mozna

stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut. Warunki przyjecia na budowe materiatéw tynkarskich

2.8.  Warunki przyjecia materiatéw

Materiaty do robét tynkarskich i malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg

nastepujgce warunki

- sgzgodne z wyszczegOlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji

- sg wlasciwie opakowane i oznakowane

- termin przydatno$ci do uzycia nie zostat przekroczony

- worki zaprawy pod naciskiem nie wskazujg na stwardnienie (co mogtoby wskazywac¢ na
przechowywanie w wilgotnych warunkach)

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
urzgdzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

— do przygotowania zapraw — mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto na
wolnoobrotowej wiertarce

do nakfadania i zacierania zapraw —zwykle narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

4. Transport

Materiaty firmy quick-mix sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (worki, wiaderka,
kubty). Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielko$cig dostosowanego do
ilosci tadunku. tadunek powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:

- nazwa wyrobu,

— hazwg i adresem Producenta,

datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,

terminem przydatnosci do uzycia,

— znakiem budowlanym.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych Iub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ skiad chemiczny wody.



5. Wykonanie robot

Warunkiem rozpoczecia wykonywania robét tynkarskich jest zakonczenie wszystkich rob6t stanu
surowego, instalatorskich podtynkowych i montazowych ktérych wykonanie w p6zniejszym czasie
narazitoby wykonane tynki na zniszczenie czy uszkodzenie.

W przypadku gdy przedmiotem dziatan sg obiekty remontowane takze:

- zakonczenie prac osuszeniowych i izolacyjnych wraz z wymaganym czasem technologicznym na
~dojrzewanie” zapraw i srodkow chemicznych.

5.1.  Przygotowanie podtoza

Zawilgocone i zasolone obszary tynku usung¢ wraz z pasem o szerokosci nie mniejszej niz 80cm
okalajacego, nieuszkodzonego tynku. W murze ceglanym spoiny powinny byé nie zapetnione
zaprawg ha gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru, dlatego o ile to mozliwe nalezy je wyskroba¢. Mur i
spoiny przetrze¢ szczotkg druciang. Wszelkie zabrudzenia, tluste plamy czy zanieczyszczenia z
farb, rdzy, sadzy usunag¢ przez zmycie 10% roztworem mydta lub przez wypalenie przy pomocy np.
palnika gazowego. Zainstalowa¢ wszystkie podtynkowe urzgdzenia, kable, i przewody, puszki.
Podczas osadzania puszek oraz montazu kabli instalacji elektrycznych nie uzywac gipsu.

5.2.  Warstwa sczepna

5.2.1. Przygotowanie zaprawy SAN-V

Zawartos¢ 30 kg worka zmiesza¢ za pomocg mieszata wolnoobrotowego badz betoniarki z wodg w
ilosci ok. 5.0 | do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji bez grudek.

5.2.2.  Wykonanie obrzutki

Obrzutke renowacyjng SAN-V narzuci¢ recznie lub mechanicznie na podtoze. Podczas wykonywania
prac przestrzega¢ zasady aby obrzutka przykrywata max 50% powierzchni starego, zawilgoconego
oraz zasolonego muru. Na nowych murach obrzutke mozna wykonywac jako cato powierzchniows,
kryjacg podioze w 100%. Swiezg zaprawe nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem,
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegélnosci przed mrozem, przeciggiem, porywistym
wiatrem, bezposrednim intensywnym nastonecznieniem Nie prowadzi¢ prac tynkarskich w
temperaturze ponizej + 5 T oraz powy zej + 30 €. Nie dodawa ¢ zadnych innych dodatkéw.
Stosowac sie do zalecen zawartych w instrukcji WTA oraz og6lnych zasad sztuki budowlane;.

5.3. Wykonanie tynkéw podktadowych

5.3.1. Przygotowanie tynku wyréwnawczego SAN-A

Tynk renowacyjny wyréwnawczy SAN-A w ilosci 30 kg zmieszac z 10 | czystej wody w betoniarce lub
agregacie tynkarskim do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji bez grudek.

5.3.2. Podloze

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne od kurzu oraz pytu z swiezo wykonang obrzutkg z zaprawy
renowacyjnej SAN-V. Puste fugi w murach ceglanych oraz kamiennych wyspoinowa¢ za pomocg
zaprawy wykonanej z Tynku wyréwnawczego SAN-A

5.3.3.  Wykonanie narzutu

Uwaga:

Zabrania sie stosowania metalowych listew profilowych dla zlicowania powierzchni tynkowanych.
Jezeli juz Wykonawca zastosuje je jako prowadnice dla tat tynkarskich, to po wykonaniu tynku
nalezy je wyrwa¢ a miejsca po ich usunieciu naprawi¢. Dlatego wskazane jest (aby uzyskac
prawidtowg pod wzgledem roéwnosci ptaszczyzny powierzchnie) wykonanie tradycyjnych pasoéw
kierunkowych z zaprawy tego samego rodzaju co tynk.

Wyznaczenie lica powierzchni tynku wewngtrz pomieszczeh rozpoczyna sie od wyznaczenia
horyzontu. W tym celu w odlegtosci 25-30cm od sufitu, w rogach pomieszczenia, whija sie w $ciane
gwozdzie tak, aby wystawaty ponad najbardziej wysunietg powierzchnie tyle jaka bedzie grubos$é
tynku. Ich wysoko$¢ wzgledem siebie sprawdzi¢ nalezy za pomocg weza wodnego, poziomicy
laserowej lub innego przyrzadu. Pomiedzy nimi rozcigga sie sznurek malarski i na jego linii osadza
sie gwozdzie lub kotki na zaprawie, z ktérej mamy wykona¢ tynk. Do osadzenia klockdw nie nalezy
uzywac zaprawy gipsowej, powoduje ona bowiem powstawanie plam na tynku. Réwniez gips,
ktérym umocowane sg puszki instalacyjne lub przewody elektryczne nalezy usuna¢ a elementy te
zamocowa¢ np. klejem mineralnym do glazury. Po wyznaczeniu horyzontu przystepuje sie do



wyznaczania lica powierzchni przysziego tynku. W tym celu do gtéwki skrajnego tj. naroznego
gwozdzia wyznaczajgcego horyzont przyktada sie pion i po opuszczeniu go az do podiogi wbija sie
w spoine $ciany, w odlegtosci 15 do 20cm od podtogi, nowy gwdzdz tak, aby jego gtdwka dotykata
sznura pionu. Z kolei miedzy tymi gwozdziami napina sie sznur i wzdluz niego osadza w $cianie
klocki w odlegtosci od 1,5 do 2m. Jednoczesnie nalezy zwr6ci¢ uwage na to, aby powierzchnie
wszystkich klockéw licowaty w linii pionowej z napietym sznurem. Te samg czynnos$¢ trzeba
powtOrzy¢, opuszczajgc pion z drugiego skrajnego gwozdzia, umieszczonego na tej samej Scianie.
Nastepnie nacigga sie sznur miedzy gwozdziami pionowych, skrajnych rzedéw i stosownie do linii
wytyczonej sznurem osadza sie klocki w pionowych liniach, podobnie jak poprzednio. Mozna, przy
wprawie tynkarza, zamiast klockéw zastosowaé narzucone placki zaprawy wyréwnane packg. Po
wykonaniu plackéw lub osadzeniu kotkdw przystepuje sie do wykonania paséw kierunkowych, w
gwarze murarskiej operacja ta potocznie nazywana jest “biciem paséw". Polega ono na tym, ze na
pionowe linie wyznaczone miedzy plackami lub klockami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga sie je
tatg réwno z powierzchnig plackéw lub klockéw. Uzyta zaprawa musi by¢ ta sama co tynk. Po
stezeniu zaprawy na pasach usuwa sie gwozdzie lub klocki, a pozostate po nich $lady zaciera
narzutem z kielni. Ten tradycyjny sposéb jest pracochtonny, ale umozliwia precyzyjne wyznaczenie
ptaszczyzny Sciany. Mozna zamiast tego stosowac listwy drewniane, ale jak wyzej to opisano,
muszg one zostac usuniete przed ostatecznym wykonczeniem powierzchni a do ich przymocowania
zabrania sie stosowanie gipsu lub klejéw zawierajacych gips. Analogicznie wykonuje sie tg operacje
na powierzchniach zewnetrznych $Scian.

W trakcie tynkowania nalezy utrzymywac¢ w czystosci podesty rusztowan czy posadzke (wewngtrz
pomieszczen), aby mozliwe byto ponowne uzycie zaprawy, ktéra spadnie w trakcie wykonywania
narzutu. Zaprawe narzuca sie kielnig badz czerpakiem réwnomiernie na tynkowang powierzchnie.
Sasiednie rzuty powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.
Nadmiar nalezy sciggac tatg lub deska prowadzac jg ruchem falistym po pasach kierunkowych lub
listwach. Zgarniety nadmiar zaprawy wrzuca sie do skrzyni. Narzut w narozach najlepiej wyréwnac¢
za pomocg pac w ksztalcie katownika z ostrym lub owalnym narozem. We wnekach, na stupach itp.
narzut wykonuje sie przy zastosowaniu wzornikéw prowadzonych na tymczasowo zamocowanych
listwach prowadzgcych (prowadnicach).

Renowacyjny tynk podktadowy SAN-V nakfada¢ w jednym cyklu roboczym warstwg o grubosci do
20mm.

Swiezg warstwe wyréwnaé nastepnie zatrze¢ na ostro. W przypadku uktadania w terminie
poézniejszym tynku renowacyjnego nawierzchniowego SAN-1 powierzchnie tynku podktadowego o
nalezy uszorstkowi¢. Czas wysychania tynku nalezy przyjmowac ok. 1 dzien dla 1 mm grubosci
warstwy tynku. Swiezg zaprawe chroni¢ przed nagtym wysychaniem i niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi takimi jak mrdz, przecigg, porywisty wiatr, bezposrednie intensywne
nastonecznienie,

intensywne opady deszczu. Nie prowadzi¢ prac w temperaturze podtoza i otoczenia nizszej niz +5
T oraz wy zszej niz +30 T . Nie dodawa ¢ zadnych innych dodatkéw. Postepowaé zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami sztuki budowlane;..

5.4.  Wykonanie tynkéw nawierzchniowych

5.4.1. Przygotowanie zaprawy

Tynk nawierzchniowy renowacyjny SAN-1 w ilosci 30 kg zmieszac¢ z 7 | czystej wody w betoniarce lub
agregacie tynkarskim. Stosujgc sie do zalecen WTA czas mieszania powinien by¢ tak dobrany aby
uzyskaé porowatos¢ mieszanki na poziomie ok. 25 %

5.4.2. Wykonanie tynku nawierzchniowego

Tynk renowacyjny SAN-1 nadaje sie do hanoszenia recznego lub maszynowego

Renowacyjny tynk nawierzchniowy natozy¢ warstwg o grubosci do 20mm wg tych samych zasad jak
podktadowy. Swiezg warstwe wyréwnaé nastepnie zatrzeé na gtadko. Czas wysychania tynku nalezy
przyjmowaé ok. 1 dzien dla 1 mm grubosci warstwy tynku. Swiezg zaprawe chronié przed nagtym
wysychaniem i niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi takimi jak mréz, przecigg, porywisty wiatr,
bezposrednie intensywne nastonecznienie, intensywne opady deszczu. Nie prowadzi¢ prac w
temperaturze podioza i otoczenia nizszej niz +5 T oraz wy zszej niz +30 € . Nie dodawa ¢ zadnych
innych dodatkéw. Postepowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi zasadami sztuki budowlanej.
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5.5.  Wykonczenie powierzchni tynkowanych szpachlg SHF/SGH

5.5.1. Przygotowanie szpachli

Zawartos¢ worka wymieszac z ok. 4,5 | za pomoca mieszadta wolnoobrotowego. Ewentualnie dodaé
jeszcze troche wody, do momentu uzyskania wiasciwej konsystenciji.

5.5.2. Szpachlowanie

Szpachléwke nanosi¢ warstwg o grubosci ok. 5 mm. W przypadku szpachléwki SHF powierzchnia jest
wykanczana przez filcowanie, w przypadku szpachléwki SHG jako struktura wygtadzana. Szpachlowke
mozna stosowac rowniez do wykonywania tynkdw rustykalnych. Zaleznie od zastosowania w warstwie
szpachléwki mozna umiesci¢ siatke, Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na catkowite przykrycie siatki.
Swiezg szpachléwke nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem i niekorzystnymi wptywami
warunkéw atmosferycznych (deszcz, mrdz itd.). Nie prowadzi¢ prac w temperaturze podioza i
otoczenia nizszej niz +5 T oraz wy zszej niz +30 T .

5.6.  Gruntowanie przed malowaniem

Glebokopenetrujacy preparat gruntujacy MTG jest ptynem gotowym do uzycia. Nie wolno go
rozcienczagé, zageszczac i miesza¢ z innymi produktami. Po otwarciu wiaderka zawartos¢ nalezy
doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej konsystencji.

Preparat gruntujgcy nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na przygotowane podioze przy uzyciu pedzla,
watka malarskiego lub urzgdzen natryskowych. Jezeli podtoze ma by¢ bardzo dobrze wzmocnione,
powtoke gruntujgca nalezy nanie$¢ dwu lub nawet trzykrotnie (mokre na mokre), jak tylko wczes$niejsza
warstwa zostanie wchtonieta w podtoze. Emulsja gruntujgca musi catkowicie i doktadnie wnika¢ w
poditoze i po wyschnieciu nie moze btyszczeé¢. Wyschnieta powtoka musi da¢ efekt matowy.

Prace nalezy wykonywaé¢ w temperaturze powietrza i podioza od +5°C do +30°C

5.7.  Malowanie farbg fasadowg LK300

Przed aplikacjg farby LK 300 nalezy jg doktadnie wymieszac¢ przy uzyciu powszechnie dostepnych
wiertarek z mieszadtem srubowym przez ok. 2 minuty. Do rozcieficzania LK 300 nalezy stosowac
preparat gruntujgcy MTG. Powloka malarska LK 300 charakteryzuje sie duzym stopniem krycia, co
oznacza, ze jednokrotne malowanie jest zazwyczaj wystarczajace.

W razie potrzeby aplikacji wielowarstwowej, pierwsza warstwa powtoki malarskiej powinna byé
wstepnie wyschnieta. LK 300 mozna nanies¢ za pomoca pedzla, watka malarskiego oraz maszynowo
za pomocg dostepnych na rynku maszyn malarskich. Nie uzywa¢ starych zardzewiatych narzedzi.
Okna, drzwi oraz powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do malowania zabezpieczy¢ folig. Farbe
nanie$é réwnomiernie unikajac stosowania opakowan o réznym numerze serii produkcyjnej. Swiezg
powtoke malarska nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych takich
jak (mréz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy wykonywaé
przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

6. Kontrola jakosci robét

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materialtéw i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢ odrebny
protokét lub dokona¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przyst agpieniem do robét tynkowych

6.1.1. Materialy:
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostarczonych materiatbw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy
przydatnosci, zgodnos¢ wagows.

6.1.2. Podtoza:
Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymatle, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytow, ttustych plam, zabrudzeh wapnem).

Geometria podtoza powinna byé zgodna z projektem a odchyiki wymiarowe, réwnos¢ powierzchni
winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno
wykazywaé przeswitdw pomiedzy dwumetrowg tatg a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia
podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na calej dtugosci
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lub szerokosci poditoza i nie powinny powodowaé zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 “Zaprawy budowlane zwykie”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru..

6.3. Badania przy odbiorze

Badania tynkéw zwyktych jak i renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w
normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjag projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

— mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podioza,

— grubosci tynku, taczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ mniejsza ni 2,0cm,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— przestrzegania wlasciwej diugosci przerw technologicznych miedzy poszczeg6inymi warstwami,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robé6t

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadow Rzeczowych “KNR 2-02
Rozdziat 08 i 09 — “Zasady przedmiarowania”. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkéw stropéw plaskich oblicza sie w
metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie
stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrdobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m.

llos¢ tynkdbw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze..

8. Odbior robdt
8.1. Odbidr podto za

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych.
Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

8.2.  Odbior tynkéw podkiadowych

Roboty uznaje sie za wykonane zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6, daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,

zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé
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roboty tynkowe.

8.3.  Odbidr koncowy tynkow

Ocenie podlegajg

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu $cienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1lmb i ogétem nie wiecej niz 4mm
W pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych

Odchylenie powierzchni Odchylenie
. i kraw edzi od kierunku przecinaj acych si ¢
kategoria o?chylenle pc_)watyhnklu qd ptaszczyzn od
tynku ptaszczyzny i odchylenie _ _ Kata
kraw edzi od linii prostej pionowego poziomego w dokumentagji
proj.
0
| nie podlegaja sprawdzeniu
la

<4mm na dtugosci taty
kontrolnej 2m

<4mm na dlugosci 1m <4mm na dlugosci

<3mm na diugosci 1m i <10mm na dtugosci sciany Im

<2mm na 1m i og6tem

<4mm w pomieszczeniach <3mm na dlugosci 1m

<3mm i w liczbie <3 na diugosci <3mm na dlugosci

I} laty kontrolnei 2m do 3,5m wysokosci oraz i og6tem <6mm na m
Y 1 <6mm w pomieszczeniach powierzchni $ciany
wyzszych

<1,5mm na 1m i ogétem

v <2mm i w liczbie <2 na diugosci <3mm w pomleszgz_enlach sz'mm’ na diugosci 1m <2mm na dlugosci
IVf laty kontrolnei 2m do 3,5m wysokosci oraz i ogétem <3mm na m
IVw y ! <4mm w pomieszczeniach powierzchni $ciany
wyzszych

Powyzsza tabela ma zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych odchytek

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw krystalizujgcych soli na powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do poditoza, spekania tynkow.

Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8.4. Odbidr robdét malarskich

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polega na stwierdzeniu rGwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladoéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. Farba nie powinna
pozostawiaé sladow
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» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie polega na potarciu drewniang listewkg
(skrobakiem). Po przetarciu przy lekkim nacisku na powtoce malarskiej nie powinno obserwowac
sie sladéw zadrapania.

» Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polega na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

»  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polega na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka. Slad wody po wyschnieciu
nie powinien by¢ widoczny .

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawy ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonania tynkéw i malatury na
Scianach ikazdy metr biezgcy osciezy, opasek i profili ciggnionych wedlug ceny wykonania
zaoferowanej przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do muréw -- Cze$¢é 1: Zaprawa
tynkarska

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej za-
prawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej za-
prawy (za pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 12. Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do murow

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
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Zatgcznik nr 1:

Podstawowe wymagania stawiane tynkom renowacyjnym ( WTA 2-2-91")

Obrzutka sczepna

obrzutka péikryjgca

bez wymagan

obrzutka catkowicie kryjgca podioze

>5mm

wspotczynnik wnikania wody hip

h24h

na catej grubosci

Tynk podktadowy renowacyjny

wspétczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej u

<18

wytrzymatos¢ na $Sciskanie

> tynku renowacyjnego wierzchniego

porowatosé

> 45 %

wspoéitczynnik wnikania wody h24h

> 5 mm

kapilarne wchtanianie wody W24

> 1,0 kg/m2

Tynk renowacyjny wierzchni

wspéitczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej u <12

wytrzymatos¢ na $Sciskanie 1,5 — max. 5,0 N/mm2
porowatosé >40 %

wspoéitczynnik wnikania wody h24h <5mm

kapilarne wchtanianie wody W24 > 0,3 kg/m2

! http://www.chemiabudowlana.info/bso,art,584,bso_produkty,, tynki_renowacyjne_wg_wta
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